




ÜRETİCİ MARKA

YETKİLİ SATIŞ VE ÇÖZÜM ORTAĞI

DENER SERVO

ELEKTRİKLİ
ABKANT PRESLER
Enerji verimliliği. Hassasiyet. Sessiz çalışma.

DENER Servo Elektrikli Abkant Presler; hidrolik sistemlere göre daha düşük
enerji tüketimi, hızlı tepki ve yüksek hassasiyet sunan yeni nesil büküm
çözümleridir.

NICEBEND; doğru model seçimi, tekliflendirme, projelendirme, devreye alma
koordinasyonu ve satış sonrası süreçlerinde müşterilerine tek noktadan
çözüm sunar.

01

%50'YE KADAR
enerji tasarrufu

02

%30'A KADAR
daha hızlı çalışma

03

HİDROLİK YAĞ YOK
sessiz ve temiz sistem

DDM SERİSİ

40-200 ton
1530-4080 mm büküm uzunluğu

Ürün ve teknik veriler DENER Machinery'ye aittir.
Satış, projelendirme ve çözüm süreçlerinde NICEBEND yanınızdadır.
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ÜRETİCİ YETKİLİ SATIŞ VE ÇÖZÜM ORTAĞI

EKİPMANLAR & KONFİGÜRASYON
İhtiyacınıza uygun standart ve opsiyonel donanımları birlikte planlıyoruz.

STANDART EKİPMANLAR

ESA S 675 W
Kontrol Ünitesi

Avrupa Tipi Alt
Kalıp Tutucu

Avrupa Tipi Üst
Kalıp Tutucu

Elektrik Kabini
Soğutma Sistemi

Lineer Kızaklı Kayan
Ön Dayamalar

X-R Tipi 2 Eksen
Arka Dayama

CE Lazer
Güvenlik Sistemi

Acil Stop Butonlu
Ayak Pedalı

OPSİYONEL EKİPMANLAR

Delem DA 66T-69T
Kontrol Ünitesi

Wila Tipi Üst
Bıçak Tutucu

Wila Tipi Alt
Bıçak Tutucu

Wila Tipi
Bombeleme Sistemi

X-R-Z1-Z2
4 Eksen Arka Dayama

ATF Tipi 6 Eksen
Arka Dayama

Işın Bariyer
Koruma Sistemi

CNC Sac
Takip Sistemi

SERVO AVANTAJLARI

DAHA AZ TÜKETİM.
DAHA FAZLA KONTROL.

01 %50'ye kadar enerji tasarrufu
Elektrik tahrikli verimli çalışma.

02 %30'a kadar daha hızlı
Hızlı tepki ve kısa çevrim süresi.

03 Hidrolik yağ kullanılmaz
Pompa, valf ve silindir bulunmaz.

04 Yüksek büküm hassasiyeti
Tekrarlanabilir ve kontrollü sonuçlar.

05 Sessiz çalışma
Çalışma alanında düşük gürültü.

NICEBEND İLE DOĞRU KONFİGÜRASYON

Kontrol ünitesi, kalıp bağlama, arka dayama
ve güvenlik seçeneklerini ihtiyacınıza göre
birlikte belirliyoruz.
Ürün görselleri ve teknik bilgiler DENER Machinery'ye aittir.
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ÜRETİCİ YETKİLİ SATIŞ VE ÇÖZÜM ORTAĞI

SERVO ABKANT PRES
Makine mimarisi ve uygulamaya yönelik detaylar

MAKİNE DETAYLARI

KONTROL. HASSASİYET. ERİŞİM.

CNC KONTROL VE AÇI ÖLÇÜM ALANI

KALIP VE ARKA DAYAMA BÖLGESİ TAHRİK VE HAREKET BİLEŞENLERİ

ARKA MEKANİZMA VE SERVİS ERİŞİMİ
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ÜRETİCİ YETKİLİ SATIŞ VE ÇÖZÜM ORTAĞI

ARKA DAYAMA SİSTEMİ
Hızlı konumlandırma ve tekrarlanabilir büküm kontrolü

X1-X2-R-Z1-Z2
Tipi arka dayama

ATF tipi 6 eksenli
arka dayama

X1-X2-R-Z1-Z2
Tipi arka dayama

X-Prime tipi
arka dayama

DENER tarafından üretilen arka dayama sistemi, büküm kalitesini belirleyen temel bileşenlerden biridir. Tekrarlı veya çok
adımlı parçalar için 6 eksene kadar konfigürasyon seçilebilir. Vidalı milli arka dayamalar lineer kızaklarla desteklenir; servo
motorlar yüksek hız ve hassasiyet sağlar. Kademeli dayama dilleri farklı parça geometrilerinin kontrollü biçimde
konumlandırılmasını kolaylaştırır.

OPSİYONEL EKSEN KONFİGÜRASYONLARI

X1, X2, R
X, R, Z1, Z2
X, X', R, Z1, Z2
X1, X2, R, Z1, Z2
X1, X2, R1, R2, Z1, Z2 (ATF tipi)

ARKA DAYAMA ÖZELLİKLERİ

HIZLI. HASSAS. ESNEK.
X-R tipi standart yapı: vidalı milli ve çift lineer kızaklı X ekseni
750 mm X ekseni stroku / 250 mm R ekseni stroku
2 adet manuel arka dayama ördeği
Pozisyonlama hassasiyeti ±0,03 mm
Tekrarlama hassasiyeti ±0,03 mm

X-R-Z1-Z2 / 4 EKSEN ARKA DAYAMA OPSİYONU

X-PRIME ARKA DAYAMA OPSİYONU
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