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E_] B E N D e DENER 1974'TEN BUGUNE

HAKKIMIZDA

DOGRU MAKINE.
DOGRU YATIRIM.
GUCLU ¢cOzUM ORTAKLIGI.

Nice Makine Sanayi Ticaret Limited Sirketi, 2011 yilindan bu yana CNC ve iiniversal metal isleme makineleri
alaninda isletmelere dogru yatinm kararlar igin ¢oziim sunmaktadir.

DENER MAKINA

YARIM ASRI ASAN URETIM GUCU

Uzman teknik ve satis ekibimizle yalnizca makine tedarik etmiyor; ihtiyacin belirlenmesinden kurulum ve sati
sonrasi destege kadar siireci tek noktadan yonetiyoruz. Yerli ve yabanci markalarla kurdugumuz is birlikleri

sayesinde verimli, strdurilebilir ve ihtiyaca uygun gozimler gelistiriyoruz. Dener Makina, 1974 yilinda Kayseri Eski Sanayi Bolgesi'nde kurulmustur. 2000 yilindan itibaren
CNC sac isleme makineleri Uretimine odaklanan firma; giyotin makaslar, hidrolik abkant presler,
bilyali vidali abkant presler, servo-elektrik abkant presler, plazma kesim makineleri ve fiber lazer
kesim makineleri Uretmektedir.

20186 yilinda, incesu Organize Sanayi Bélgesi'nde 1.300.000 m? alan iizerine kurulu 155.000 m?
kapali fabrika alani ve 27.000 m? sosyal tesis yatirimiyla buyilk bir kapasite artigi gergeklestirmistir.
Bu yeni dénemde Dener Makina; Taksan Entegre Sistemler, Cift Kolon isleme Merkezleri, 5 Eksen
Simultane isleme Merkezleri, Dik isleme Merkezleri, Torna ve Taslama Makineleri gibi CNC metal
isleme makineleri Uretimine baglamistir.

Yarim asri asan tecrubesi, guclu Uretim altyapisi, nitelikli insan kaynagi ve gok uluslu Ar-Ge
merkezi ile Dener Makina; CNC sac isleme ve CNC metal isleme makineleri alaninda yuksek
katma degerli endustriyel yatinm trtnleri sunarak global olgekte lider konumdadir.

DOGRU YATIRIM ENTEGRE ¢OZUM SUREKLI DESTEK
Ihntiyaca, kapasiteye ve hedeflenen Farklh makine gruplarini tek noktadan Satis oncesinden devreye alma ve
uretim yapisina uygun makine segimi. planlayan koordineli yaklasim. satis sonrasina uzanan is ortakhig.

DENER MAKINA URETIM cUCU NICEBEND YETKILi SATIS VE COZUM ORTAGI
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MACHINERY

URETICI MARKA

0 BEND

YETKILI SATIS VE GOZUM ORTAGI

DENER SERVO

ELEKTRIKLI
ABKANT PRESLER

Enerji verimliligi. Hassasiyet. Sessiz ¢alisma.

DENER Servo Elektrikli Abkant Presler; hidrolik sistemlere gére daha dusuk
enerji tketimi, hizli tepki ve yuksek hassasiyet sunan yeni nesil bukim
¢cozumleridir.

NICEBEND; dogru model sec¢imi, tekliflendirme, projelendirme, devreye alma
koordinasyonu ve satis sonrasi sureglerinde musterilerine tek noktadan
¢6zUm sunar.

01 02 03
%50'YE KADAR %30'A KADAR HIDROLIK YAG YOK
enerji tasarrufu daha hizli galisma sessiz ve temiz sistem
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seriabroke

DDM SERIsSi

40-200 ton

1530-4080 mm bukim uzunlugu

Uriin ve teknik veriler DENER Machinery'ye aittir.
Satis, projelendirme ve ¢6ziim sureglerinde NICEBEND yaninizdadir.
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URETici. YETKILI SATIS VE 9"’?““" °F:TAG' SERVO AVANTAJLARI
EKIPMANLAR & KONFIGURASYON DAHA AZ TUKETiM_

ihtiyaciniza uygun standart ve opsiyonel donanimlari birlikte planliyoruz.

DAHA FAZLA KONTROL.

STANDART EKIiPMANLAR

e : I = 01 %50'ye kadar enerji tasarrufu
S =il . 1 9 Elektrik tahrikli verimli calisma.
—~ |

ESAS 675 W Avrupa Tipi Alt Avrupa Tipi Ust Elektrik Kabini 02 A)30 a kada r da h a h IZI I
Kontrol Unitesi Kalip Tutucu Kalip Tutucu Sogutma Sistemi — c 1 oo c
Hizl tepki ve kisa ¢evrim suresi.

— : —
~ L - —

/{";\\ =l | -j 03 Hidrolik yag kullaniimaz

cweemTome=—
Pompa, valf ve silindir bulunmaz.

z — |'
Lineer Kizakli Kayan X-R Tipi 2 Eksen CE Lazer Acil Stop Butonlu
On Dayamalar Arka Dayama Glvenlik Sistemi Ayak Pedal

04 Yuksek bukum hassasiyeti

OPSIYONEL EKIPMANLAR Tekrarlanabilir ve kontrolli sonuglar.

05 Sessiz calisma
Calisma alaninda dusuk gurualtd.

DeI _66T-69T Wila Tipi Ust Wila Tipi AIt-r- 7- : .Wila Tipi . N IC E B E N D i L E D Oé RU KO N F i G U RASYO N

Kontrol Unitesi Bigak Tutucu Bigak Tutucu Bombeleme Sistemi

Kontrol Unitesi, kalip baglama, arka dayama
ve guvenlik seceneklerini ihtiyaciniza gore
birlikte belirliyoruz.

_ - : ’_ (__ :
’ -.' 4

X-R-Z21-Z2 ATF Tipi 6 Eksen Isin Bariyer CNC Sac
4 Eksen Arka Dayama Arka Dayama Koruma Sistemi Takip Sistemi

Uriin gorselleri ve teknik bilgiler DENER Machinery'ye aittir.
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URETICI YETKILI SATIS VE COZUM ORTAGI

SERVO ELEKTRIKLI ABKANT PRES

CALISMA PRENSIBI

Servo abkant pres, kayis ve kasnak sistemi (zerinden giicil ileten senkronize cift servo motor ile tahrik edilir. Ust
kiris asadi dodru hareket ettifinde biakim kuvveti, (st kocun tim uzunlugu boyunca esit sekilde dagitilir.

NICEBEND

ROBOT OTOMASYON GOZUMLERI

Gelismis otomasyon ve hassasiyet sunan robot kolu; Gretim sireclerini hizlandirmak, verimliligi
artirmak ve tekrarlanabilir kalite saglamak Uzere tasarlanmistir. Esnek, programlanabilir yapisiyla farkh
endistriyel uygulamalara uyarlanabilir.

%30 DAHA HIZLI BUKUM CEVRIMI

-
-
- -—
nilf—
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= F F F F F F
|
O-FRAME SISTEM %350 ENERJI TASARRUFU
Kapah O-Frame govde yapisi, yiksek kuvvet Bikim sirasinda yaylarda biriken enerji, kogun
altinda deformasyonu sinirlar. Rijit gdvde takim yukarn hareketi sirasinda sisteme geri akiarilir.
hizalamasini korur ve daha hassas, tekrarlanabilir Yalnizca ihtiyag duyulan anda enerji tiketilir; servo
bikim sonuclan saglar. motorlar tzerindeki ilave yik azalir.

(kapal (geleneksel
govde yapisi) gbvde yapisi)

Conventional
O - Frame - Frame

01 02 03
KESINTISIZ URETIM TEKRARLANARBILIR HASSASIYET DAHA DUSUK is YUKD
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BEND

URETICI YETKILI SATIS VE ¢OZUM ORTAGI

SERVO ABKANT PRES

Makine mimarisi ve uygulamaya yonelik detaylar

fANICEBEND

* Bazi opsiyonel 6zellikler fotografta yer almaktadir.

MAKINE DETAYLARI

KONTROL. HASSASIYET.

ARKA MEKANIZMA VE SERVIS ERISIMI

NURRRRARRRRRITN G P dadeds b dade b ds
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MACHINER

URETICI YETKILI SATIS VE ¢OZUM ORTAGI

ARKA DAYAMA OZELLIKLERI

ARKA DAYAMA SISTEMI HIZLI. HASSAS. ESNEK.

Hizli konumlandirma ve tekrarlanabilir bukim kontrolu e X-R tipi standart yapi: vidah milli ve gift lineer kizakh X ekseni

e 750 mm X ekseni stroku / 250 mm R ekseni stroku
e 2 adet manuel arka dayama ordegi
e Pozisyonlama hassasiyeti £0,03 mm

e Tekrarlama hassasiyeti 0,03 mm

X-Prime tipi
arka dayama

X1-X2-R-21-Z22 ATF tipi 6 eksenli X1-X2-R-Z21-22
Tipi arka dayama arka dayama Tipi arka dayama

DENER tarafindan tretilen arka dayama sistemi, bikim kalitesini belirleyen temel bilesenlerden biridir. Tekrarli veya ¢ok
adiml pargalar i¢in 6 eksene kadar konfiglirasyon segilebilir. Vidali milli arka dayamalar lineer kizaklarla desteklenir; servo

motorlar yiksek hiz ve hassasiyet saglar. Kademeli dayama dilleri farkli parga geometrilerinin kontrolli bigcimde
konumlandiriimasini kolaylastirir.

OPSIYONEL EKSEN KONFIiGURASYONLARI

e X1,X2,R

X, R, 21,22

e X, X',\R, 21,22

e X1,X2,R, 721,22

e X1,X2,R1,R2,Z1, Z2 (ATF tipi)

R =

X-PRIME ARKA DAYAMA OPSiYONU
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MAEHINER

URETICI YETKILI SATIS VE COZUM ORTAGI
TEKNIK REFERANS DENER SERVO SERISi
HAVADA BUKUM TONAJ TABLOSU GUNCEL TEKNIK OZELLIKLER
90° hava biikiim icin yaklasik metre basina gic degerleri Model kapasitesi, hizlar, giic, agirlik ve makine olcileri

90" Havada bikiim igin gerekli metre bagina gig

Asagidaki tablo normal gelik igin yaklagik bikiim gliclinli gostermektedir. Q
= Sa = F= Merte bagi gerekli ton tablalar geri L
Diger malzemeler icin biikiim gicd: SERVO bilkiim maks. maks. arasi inig bikiim | déniiy | motor toplam w H maks.
. . " $= Malzeme kalinhig Kq uzunlugu | tonaj strok mesafe hia hizi iz glict afirhk | uzunluk | derinlik |ylkseklik|ylkseklik
R AR [ Wt X ST L ABKANT (mm) | (ton) | (mm) | (mm) |(mm/sec)((mm/sec)(mm/sec) (kW) | (kg) | (mm) | (mm) | (mm) [ (me)
) A ) ri= Blklm ig radlsi
Isil iglem gormiig Aluminyumlar  : Gerekli tonaj x 100%
vE Alt kalip agikhg
Bt ol P P agikig DD-M-20040 4080 | 200 | 300 | 660 | 75 | 20 | 75 | 22 |13000|5740 | 2130 | 2680 | 3020
T _
DD-M-15030 3050 | 150 300 | 660 100 20 100 22 | 9500 | 4740 | 2000 | 2680 | 2950
Metrik
V finch) 0157 0236° 0315° 03%¢° 0472 0630° 0787 0945° 1181' 1578 1969 2362° 3150° 3937° 4724 6259
B (Dvgtan Diga mm) 28 42 56 7 86 115 144 17 21 29 36 424 565 71 85 114
0 1 2 8 [ 4 75 [ 2 5
deme s 1 2 [ o814 3 /16016 12131218 B A DD-M-10030 3050 | 100 | 300 | 660 | 75 | 20 | 75 | 11 | 6500 | 4220 | 1960 | 2500 | 2900
Malzerme Kalinlsgs
mm
05 . 2
1 10 B ss 45
12 16 12 HEm
15 20 1« N s 6 M-
3 2 EEm - DD-M-5020 2040 50 300 | 660 150 20 150 11 | 4850 | 3170 | 1960 | 2500 | 2900
25 25 B 15 11
3 xz Bl v 12
4 44 I 225 17
5 g s I » 2
6 = s I 34
8 Ee 83 WNESEN 45 35
10 110 D 57 45
12 £ 116 WNESEN 8
14 s 121 91 68
15 143 BN 7
16 168 131 90 . » . .
" St (2 MAKINE OLGCULERI
2 254
Inch
V (men) a4 95 127 159 1905 222 254 286 s 381 S08 635 80 100 120 160
V linch) 0250 0375 0500 0625 050" 087%° 10000 1125 1250° 1500° 20000 2500° 3150° 3937° 474" 62599 (y
B (Dsgtan Diga mm) 0167 0265 0354 0442 0530° 061 07077 0795 0866 108 1414 1768 2224 2795 3346 4488 I
n e 0038 0056° 0075 009¢ 0113 0131° 01500 0169 0188 0225 03000 0375 0472 0591° 00 095"
Malzeme Kalinhg:
Gauge Inches.
20 0036° B 20 =
18 0.048° 5] 27 24 S
16 0.050° 58 DN 31 25
14 0075 69 SO <0 35
12 0105 83 e ss
11 0120 9 N 2 54
10 0135 119 99 IISNEEN 58
16 0.188° g 143 42 75
e 025" 237 esl 114
S/16° 0313 3 27
38 0375 3 423 309 228W 169
76 0438 F o 322 R 154
74 0.500° = 346 - 183
S8 0625 320
34 0750 742 [NSO&N
Py 0875 739
1" 1.000° 1030

14
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URETICI YETKILI SATIS VE COZOM ORTAGI

HIDROLIK ABKANT PRES

TECRUBEDEN GELEN
DOGRU KONFIGURASYON.

2011 yihindan bu yana sektorde edindigimiz tecrubeyle,
DENER Makina urtnlerinde uygulamaniza en uygun
konfigirasyonu birlikte belirliyoruz. Uretim ihtiyacinizi,
malzeme yapinizi, tonaj ve bikim boyu
gereksinimlerinizi degerlendirerek en dogru, verimli ve
ideal makine ¢cézumunu olusturuyoruz.

NICEBEND ILE IHTIYACINIZA OZEL COZUM

01  Uretim analizi

Parca, malzeme ve kapasite ihtiyacinin
degerlendiriimesi

02 Dogru konfiglirasyon

Tonaj, bukum boyu, kontrol ve donanim
seceneklerinin belilenmesi

03 Ideal makine

Verimli Gretim igin ihtiyaciniza uygun ¢ézimiuin
olusturulmasi

* Bazi opsiyonel dzellikler fotografta yer almaktadir.

Urun gorseli ve teknik bilgiler DENER Machinery'ye aittir.

Satig, projelendirme ve ¢ozum sureclerinde NICEBEND yaninizdadir.

17
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URETICI YETKILi SATIS VE COZUM ORTAGI

STANDART EKIPMANLAR

I
Uretim ihtiyaciniza uygun donanim ve kontrol segenekleri

” R —

.
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2 (X,R) Eksen Arka Dayama
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Avrupa Tipi
Parcali Kalip

NICEBEND ILE DOGRU KONFIGURASYON

Avrupa Tipl
Parcall Bicak

On Destek Kollari

€3 DENER 0 BEND 19

DENER MAKINA URUNU SATIS VE COZUM ORTAGI
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MACHINERY

PUMA XL 2060 26100 30100 30135 30175 ; 3 3617 36220 36320 40175 40220 40320 40400 40500 40600 60220 60320 60400 60600

BUkum Uzunlugu {(mm) (A) 1550 2050 2600 2600 3020 3020 3020 3020 3020 3650 3650 3650 4050 4050 4050 4050 4050 4050 6050 6050 6050 6050
Bikme Kapasitesi (ton) 60 60 60 100 100 135 175 220 320 175 220 320 175 220 320 400 500 600 220 320 400 600
inis Hizi (mm/sn) 180 180 180 160 160 160 150 140 125 150 140 125 150 140 125 80 80 60 100 80 60 60
Bikme Hizi (mm/sn) 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 8 8 10 10 8 8
Kalkis Hizi (mm/sn) 160 160 150 150 150 130 130 130 120 130 130 120 130 130 120 80 80 60 100 80 60 60
Strok (C) 220 220 220 300 300 320 350 350 400 350 350 400 350 350 400 400 400 450 350 350 400 450
410 410 410 530 530 550 600 600 650 600 600 650 600 600 650 650 650 650 600 650 650 680
Bogaz Derinligi (E) 400 400 400 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 600 600 600 450 450 600 600
Duvarlar Arasi Mesafe (B) 1250 1850 2150 2150 2555 2555 2555 2555 2555 3100 3100 3100 3550 3550 3550 3550 3550 3550 5100 5100 5100 5100
Uzunluk (L) 2445 2845 3355 3320 3725 3745 3745 3745 3785 4290 4290 4330 4740 4740 4780 5000 5000 5000 6825 6865 6905 7145
Geniglik (W) 2200 2200 1930 2260 2260 2280 2280 2290 2290 2290 2290 2290 2290 2290 2290 2770 2770 4050 2300 2280 2780 3275
On Dayamasiz Genislik (Y) 1635 1635 1360 1710 1690 1720 1720 1720 1755 1720 1730 1760 1720 1730 1760 2290 2600 2130 1760 1770 2330 2800
Yiikseklik (H) 2390 2390 2390 2780 2780 2835 3030 3055 3100 3030 3055 3100 3030 3050 3100 3560 3560 4225 3010 3110 3615 3910
Tabla Yiksekligi (F) 900 900 900 900 900 900 900 920 920 920 920 920 920 920 920 1095 1095 1095 920 920 1095 1000
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 850 0 0 0 1030
Ana Motor (kW) 7,5 5 7.5 1 1 15 22 22 30 22 22 30 22 22 30 45 45 45 22 30 45 45
Yag Tanki (It) 100 100 100 190 190 190 300 300 400 300 300 400 300 300 400 400 600 600 300 400 400 600
Yaklasik Agirlik 4300 4900 5500 7700 8700 9600 11600 11800 14800 12500 12700 16000 14200 14300 17500 25000 32000 45500 19000 23100 32000 51700
DENER MAKINA HABER VERMEDEN TEKNIiK OLGULERDE DEGISIKLIK YAPMA HAKKINA SAHIPTIR.
g R YT
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.
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IKONTROL UNITESI

ESA S 875 W (Opsiyon)

+ 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
+  Similasyon ve uretim sirasinda 3D ve 2D gdrsellestirme

= 22" yuksek ¢ozunurlGkli renkli dokunmatik ekran
«  Tam dzellikli Windows tabanli uygulama

+  ESA offline yazilim

+ USB flash bellek destegdi

« 1.000.000’dan fazla parga programi igin sabit disk
« 2D ve 3D otomatik blkiim sirasi hesaplama

«  Grafik tabanh (riin ve kalip segimi

DELEM DA 66S (Opsiyon)

« 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu

+  Similasyon ve uretim sirasinda 3D makine gosterimi

+ 24" yiksek ¢ozinurlukli TFT ekran

+  Delem Modusys uyumlulugu (moddler él¢eklenebilirli

ve uyarlanabilirlik)
+ USB ve cevre birimi arayiiz destegi

«  Kontrol Unitesinin ¢oklu gérev ortaminda kullaniciya

Ozel uygulama destegi
»  Sensor tabanli biikiim ve dogrultma arayiizii
*  Profile-S2D offline yazilim

DELEM DA 69S (Opsiyon)

« 3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
+  Similasyon ve uretim sirasinda 3D makine gosterimi

dahil olmak tzere 3D gdrsellestirme

¢ 24" yuksek ¢ézunlrlukla renkli TFT ekran

+  Delem Modusys uyumlulugu (modiler 6lgeklenebi
ve uyarlanabilirlik)

+«  USB ve cevre birimi arayliz desteqi

lirlik

«  Kontrol Unitesinin ¢oklu gérev ortaminda kullaniciya

6zel uygulama destegi
*  Sensdr tabanl bikim ve dogrultma araylzi
+  Profile-S3D offline yazilim
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YETKILI SATIS VE ¢OZUM ORTAGI

BEND

IDener Aci Olciim Sistemi

Bukulen sac Uzerindeki acisal sapmalari
algilayan sistem, CNC kontrol Unitesi ile
haberleserek otomatik dlizeltmeler
gerceklestirir. Bu sayede her bukum
noktasinda 0,05° bUklum hassasiyeti saglanir.

Bukulen sac Uzerindeki acisal sapmalari
algilayan sistem, CNC kontrol Unitesi ile
haberleserek otomatik dlzeltmeler
gerceklestirir. Boylece her bUkum
noktasinda 0,05° bUkim hassasiyeti elde
edilir.

www.nicebend.com.tr
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